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1 Allgemeines

Eher geringe Probleme sieht man beim optimalen Positionieren von wenigen Brettern auf ein bis zwei Platten.
Mit zunehmendem Umfang des Zuschnittproblems wird es fiir den Menschen allerdings immer schwieriger, bei
der sich daraus ergebenden Vielzahl von Méglichkeiten die Ubersicht zu bewahren. Das ist genau der Punkt, bei
dem sich ein Einsatz von Wood-Works bezahlt macht. Man bedenke den Aufwand des Platzierens einer gro3en
Anzahl von Brettern auf vielen Platten, wobei noch verschiedenste Plattendimensionen moglich wéren. Ein
stindiges Probieren und wieder Probieren kann nicht die beste Methode dafiir sein, und die Ergebnisse solcher
Strategien sind meist nicht ideal.

1.1 Installation

Nachdem Sie die aktuelle Installationsdatei (wwsetup.exe) von der WoodWorks-Homepage
(https://woodworks.at/down2.shtml) heruntergeladen haben, installieren Sie WoodWorks auf Threm Computer
durch Doppelklick auf diese heruntergeladene Datei. Folgen Sie den Installationsanweisungen. Nach erfolgter
Installation kénnen Sie die Demoversion testen, ob sie Thren Anforderungen entspricht und auf Threm System
einwandfrei funktioniert (Drucker, Anzeige, ...). Durch die Registrierung fallen die Einschrinkungen der
Demoversion weg (tw. Fehlende Bemafung, ...) und Sie kdnnen unbegrenzt viele Optimierungen jeweils mit bis
zur registrierten Anzahl von Teilen durchfiihren.

Wihrend der Installation werden Sie gefragt, ob Sie MS-Office oder Libre-Office verwenden mochten. Keines
der beiden Office-Produkte ist fiir die Verwendung von WoodWorks Voraussetzung, allerdings ist die Eingabe
der Zuschnittdaten (Grundplatten, Teileliste, Parameter) iiber eines der genannten Office-Produkte komfortabler.

1.2 Registrierung

Die Registrierung und Bezahlung mittels PayPal erfolgt iiber die Homepage https://woodworks.at/info.shtml
(andere Moglichkeiten der Bezahlung siehe ebendort). Nach erfolgter Registrierung erhalten Sie ein Mail mit der
Rechnung und den Registrierdaten. In diesem Mail ist beschrieben, wie Sie mit diesen Registrierdaten verfahren,
um die Demoversion entsprechend Threr Registrierung freizuschalten.

1.3 Auswahl der Programm-Sprache

Nach dem Starten von WoodWorks haben Sie im Meniipunkt ,,Sonstiges — Sprache* die Moglichkeit, eine der
angezeigten Sprachen auszuwihlen. Die gewéhlte Sprache wird im Anschluss fiir die gesamte
Bildschirmanzeige verwendet.

Sprache §|

"wir suchen Ubersetzenl

ok Cancel
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2 Zuschnitt

2.1 Allgemeines

Bevor Sie den eigentlichen Optimierungsvorgang starten, miissen Sie alle dafiir relevanten Daten eingegeben
haben. In der Dokumentation werden Grundplatten, aus denen ausgeschnitten wird, als ,,Platten”, und was
ausgeschnitten wird, als ,, Teile“ bezeichnet. Beachten Sie bitte, dass Sie (derzeit!) nur Bretter und Platten
gleichen Typs fiir den Zuschnitt verwenden kénnen (zum Beispiel: keine verschiedenfarbige Oberflédchen oder
verschiedene Plattenstdrken fiir einen Zuschnitt — wohl aber verschiedene Plattendimensionen, also
unterschiedliche Langen und Breiten!). Die Moglichkeit, unterschiedliche Materialien in einem Durchlauf zu
optimieren, ist fiir eine der kommenden Versionen geplant!

Alternativ zu der im Anschluss gezeigten Methode der Eingabe der Daten mittels WoodWorks konnen Sie
auch das nach der Installation bereitgestellte Spreadsheet (MS-Excel: ,,woodworks.xls* bzw LibreOffice-
Calc: ,,woodworks.ods*) verwenden! Dennoch empfiehlt es sich, das nachfolgende Kapitel zu lesen, um die
Bedeutung der einzelnen Parameter zu verstehen!

Weitere Hinweise finden Sie in den FAQs und im WoodWorks-Forum!

2.2 Grundplatten

2.2.1 Allgemeines

Sie haben die Moglichkeiten, mehrere Platten einzugeben, die dann zur Zuschnittoptimierung herangezogen
werden. Klarerweise hat Wood-Works mehr Moglichkeiten gute Losungen zu finden, wenn mehrere
unterschiedlich grofe Plattentypen eingegeben werden. Ob innerhalb eines Zuschnittes verschiedene
Plattentypen verwendet werden diirfen, konnen Sie selbst festlegen (siche ,Einstellung®”, Punkt
,Plattenwechsel*). Beachten Sie bitte, nur von Thnen erwiinschte Plattengrofen einzugeben!

2.2.2 Eingabe, editieren

Wenn Sie diesen Meniipunkt anwéhlen, haben Sie Gelegenheit, die Abmessungen, sowie den Preis und eine
kurze Bezeichnung der Platten einzugeben. Alle Léngen- und Breiteneingaben erfolgen in Millimeter. Der Preis
wird pro Platte eingegeben, und bei der Zuschnittsoptimierung zur Preisberechnung herangezogen. Die von
Ihnen eingegebene Plattenbezeichnung (Plattentype) dient dazu, Verwechslungen in der Werkstatt zu vermeiden,
da sie am Zuschnittplan angegeben wird.
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Grundplatten E|
| Lange | Breite | Preis | Reststiick | Anzahl |
2000 2080 165000 Y 4
ned 1850 16000 M
bearbeiten
kopieren
[&schen

Ok | Abbrechen| MHeu | Ldschen| Kopieren| Bearbeiten

Platte ['5_(|

Type - [, 19mm BS
Lange 2800

Breite 20680

Preiz 150.00

Reststiick ~
4

Anzahl [Lagerstand]

Ahbbrechen

=
=

Durch Doppelklick auf die entsprechende Grundplatte erscheint der Dialog zum Editieren der Platte. Mit der
rechten Maustaste erhalten Sie das Kontextmenu:

Neu: neue Platte anlegen

Bearbeiten: bearbeiten der aktuellen Platte (wie Doppelklick)

Kopieren: kopieren der aktuellen Platte und editieren

Ldschen: 16schen der aktuellen Platte

Den gleichen Effekt erreichen Sie durch driicken der gleichnamigen Kndpfe unterhalb der Plattenliste.

Mit ,,Abbrechen werden alle Eingaben verworfen, mit OK in das aktuelle Zuschnitt-Projekt tibernommen.

2.3 Stiickliste =
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Stiickliste
B auteil Lange Breite Anzahl Auiftrag
|2| Bauteil 1 1269 358 40 Auftrag 1
Bauteil 2 933 g8 16 Auftrag 1
Ok | Abbrechen ‘ Meu | | ‘

Teil Eq

B auteil |E auteil 1

Auftrag Wwiftrag 1
Lange W
Breite W
Anzahl IT

drehbar v

Aufleimb.anten: [

ok Ahbbrechen

2.3.1 Abmessungen

Dieser Meniipunkt ermoglicht IThnen die Eingabe der Bretterdaten. Der Ablauf der Eingabe und des Editierens ist
grundsitzlich der gleiche wie bei der Platteneingabe. Bei den Abmessungen (Lénge, Breite) ist bei Platten mit

Oberflachenstruktur (Maserung) darauf zu achten, dass die Eingaben entsprechend der Richtung der Maserung
erfolgen. Ein Beispiel soll das verdeutlichen:
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|

|
i

i

Aus der obigen Abbildung sehen Sie, dass die lingere Abmessung nicht unbedingt die Lénge sein muss.
Beachten Sie weiters, dass fiir eine Beriicksichtigung der Maserung die Einstellung ,,Bretter drehbar* deaktiviert
sein muss (siche Meniipunkt ,,Einstellung*). Im Eingabefeld ,,Stiick” geben Sie die Anzahl der fiir den Zuschnitt
benoétigten Bretter ein.

2.3.2 Drehbar

Gibt an, ob ein Teil wegen seiner Maserung um 90° gedreht positioniert werden darf. Die Voreinstellung fiir
diesen Wert konnen Sie im Dialog ,,Einstellungen* wéhlen. Bei glatten Oberfldchen ohne Struktur sollte
,.drehbar® eingestellt werden, da bessere Optimierungsergebnisse ermoglicht werden.

2.3.3 Aufleimkanten

Aktivieren Sie die entsprechenden Kontrollkdstchen beim stilisierten Bauteil, wo nach dem Zuschnitt
Aufleimkanten angebracht werden. Diese werden beim Schnittplan und auf den Etiketten angezeigt sowie die
Gesamtkantenldnge berechnet.

2.4 Einstellungen '

2.4.1 Allgemeines

Da fiir verschiedene Zuschnitte verschiedene Parameter ausschlaggebend sind, haben sie hier die Mdglichkeit,
diese anzupassen.

Robert Denk -6- https://woodworks.at/



https://woodworks.at/
https://woodworks.at/
mailto:r.denk@woodworks.at

WoodWorks

Handbuch Zuschnittoptimierung

Einstellungen

Cptimierung

Anschhitt

Schhittbreite
Platterwechzel erlaubt
Reststiick Pficht

Teile drehbar Morgabe]
Eliteplatten biz [% YWerzchnitt] 3

H?“?;Iﬂﬂﬂhf
|1_|;

B anderung [bevorzugte Schrittnchtung)

in Langznichtung ~
i Querrichtung ~

—
—

oK Abbrechen |

%)

Die Parameter im einzelnen:

2.4.2 Anschnitt

Der Anschnitt dient zur Beseitigung von eventuellen Randbeschddigungen, als Referenzschnitt, usw.

Das MaB der Platte reduziert sich an jeder Seite um den hier angegebenen Wert.

2.4.3 Schnittbreite

Um einen korrekten Schnittplan erstellen zu konnen, ist es notwendig, die Breite des Ségeblattes zu

berticksichtigen. Dieses Mal3 muss auf ganze Millimeter aufgerundet werden.

Robert Denk
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Detfail A

-
- Anschnitt

Schnittbreite

2.4.4 Plattenwechsel

Wie bei der Platteneingabe beschrieben, ist es moglich, mehrere Platten gleichen Typs mit verschiedenen Mallen
einzugeben, da diese oft in mehreren GroBen lieferbar sind. Es ist bei groBeren Zuschnitten meist nicht
unmittelbar ersichtlich, mit welchen Platten ein optimales Ergebnis erzielt werden kann. Wenn Sie den
Plattenwechsel erlauben, geben Sie dem Programm die Mdglichkeit, innerhalb eines Schnittplanes die Teile auf
Platten aller GroBen zu positionieren. Das kann dazu fiihren, dass Sie fiir diesen Zuschnitt unterschiedlich grofie
Platten bereitstellen miissen (Im schlechtesten Fall konnen sogar alle eingegebenen Plattendimensionen fiir den
Zuschnitt verwendet werden). Das Programm hat allerdings dadurch wesentlich mehr Mdglichkeiten, einen
optimalen Zuschnitt zu finden.

Mochten Sie nur Platten gleicher Dimension verwenden, unterbinden Sie den Plattenwechsel, indem Sie das
Kontrollkédstchen deaktivieren (O). Das bedeutet, dass mit jeder der PlattengroBen ein optimaler Zuschnitt
versucht wird. Das Ergebnis ist ein Schnittplan, der nur eine der angegebenen Plattengrofen erhilt. Dies kann
beim Einkauf Vorteile bringen.

2.4.5 Reststiick Pflicht

Gibt an, ob als Reststiick gekennzeichnete Platten fiir den Zuschnitt herangezogen werden miissen, sodass nach
Maoglichkeit alle Reststiicke verwendet werden. Gleiches gilt fiir Platten, die Sie auf Lager haben, und
,Joswerden® mochten.

2.4.6 Teile drehbar (Vorgabe)

Durch diesen Parameter wird eine Beriicksichtigung einer eventuellen Oberflachenstruktur der Platten und Teile

erreicht. Ein M bewirkt, dass die Bretter auch um 90 Grad gedreht positioniert werden kdnnen. Dies ist jedoch
bei gemaserten Platten meist nicht erwiinscht, und wird daher durch ein O ein unterbunden. Wichtig: Drehbare
Teile liefern meist besser optimierte Zuschnitte (Teile drehbar M)!

Anmerkung: Am Schnittplan erkennt man gedreht positionierte Teile durch ein Rufzeichen bei der BemaBung.
Bei der Anzeige am Bildschirm sind gedrehte Teile auBBerdem rot gekennzeichnet.
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2.4.8 Bevorzugte Schnittrichtung (liings und/oder quer)

Wenn Sie einen dieser Schalter (1angs oder quer) auf M stellen, werden die Bretter so angeordnet, dass beim
Zuschneiden moglichst viele Schnitte in diese Richtung durchgefithrt werden kénnen. Dadurch kann beim
Schnittvorgang unter Umstdnden viel Zeit erspart werden, da das Drehen der Platten nicht mehr so haufig
erforderlich ist. In den meisten Féllen ist es sinnvoll, die bevorzugte Schnittrichtung zu ativieren (). Bei extrem
teuren Platten ist es von Vorteil, die bevorzugte Schnittrichtung nicht einzustellen, da unter Umstdnden diese
Arbeitsoptimierung auf Kosten des Verschnittes gehen konnte. Sind beide Schalter deaktiviert, so ist zu
beachten, dass der Schneidvorgang mit 6fterem Drehen der Platten verbunden sein kann. Sind beide Schalter
aktiviert, so entscheidet WoodWorks wihrend der Optimierung Platte fiir Platte, welche Richtung die
Hauptschnittrichtung ist.

2.4.10 Eliteplatten bis [% Verschnitt]

2.4.10.1 Was ist eine Eliteplatte?

Wihrend der Berechnung des optimalen Zuschnittes findet Wood-Works immer wieder Platten, deren Verschnitt
unterhalb einer gewissen Grenze liegt. Diese Grenze konnen Sie mit diesem Parameter festlegen. Platten, die
einen geringeren Verschnitt als diesen Wert haben (=Eliteplatten), werden nach Maoglichkeit fiir weitere
Berechnungen herangezogen. Sie bestimmen also, ab welchem Verschnitt die Platte zur Eliteplatte wird.

2.4.10.2 Richtige Auswahl der Wertes

Unrealistische Werte fiir Eliteplatten kdnnen sich negativ auf die Rechenzeit auswirken. Er sollte sich ungefahr
in der GroBenordnung des Doppelten des erwarteten Ergebnisses bewegen, wobei eine eher hdhere Schitzung
von Vorteil ist. Wenn Sie Probleme haben, diesen Wert festzulegen, geben Sie einen frei gewéhlten Wert ein
(z.B.: 20 bis 30%). Dann lassen Sie die Optimierung einige Minuten laufen. Wenn der beste Zuschnitt eine hohe
Abweichung von Threm Wert fiir die Eliteplatte hat, ist es besser, die Optimierung abzubrechen, und die
angegebene Eliteplattengrenze entsprechend dem bisher besten Verschnittwert zu korrigieren.

Ein Hinweis auf einen zu niedrigen Wert ist, wenn nach einiger Optimierungszeit die Anzahl der Eliteplatten
noch immer relativ gering ist (zum Beispiel: nach 10 Minuten Optimierungszeit weniger als 10 Eliteplatten).

2.5 Projektdateien (Menii Datei)

In einem Projekt konnen Sie Ihre Daten (Platten/Bretter/Einstellungen) unter einem selbstgewéhlten Namen
speichern und spiter fiir dhnliche Auftrage 6ffnen, &ndern und optimieren. Aus Kompatibilititsgriinden zu
Vorgingerversionen wird auch noch das WWI-Format unterstiitzt, aktuell ist das XML-Format im Einsatz.
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2.6 Optimierung starten, stoppen und fortsetzen & © L

2.6.1 Allgemeines

Durch Anwahl dieses Meniipunktes wird der eigentliche Optimierungsvorgang gestartet/gestoppt bzw
fortzgesetzt. Achtung: Zu diesem Zeitpunkt miissen alle Daten (Platten, Teile, Einstellungen) korrekt und
vollstidndig eingegeben sein.

Uber das Menii oder die entsprechenden Symbole (& O} [j) konnen Sie die aktuelle Optimierung anhalten

fortsetzen oder neu starten. Es ist ratsam, vor dem Anzeigen der aktuellen Ergebnisse die Optimierung
anzuhalten.

Die Optimierung liduft so lange, bis Sie diese stoppen bzw. die Ergebnisse anzeigen oder

ausdrucken! (Eine Automatik, die nach Erreichen bestimmter Kriterien den Ausdruck der Ergebnisse
einleitet und das Programm danach beendet, ist in Vorbereitung)

2.6.1.1 Die Top-Ten-Liste T&n

Die Top-Ten-Liste zeigt die zehn besten Optimierungsergebnisse. Schnittplane konnen bei gleichem Verschnitt
vollig unterschiedliche Anordnungen der Teile aufweisen, Sie konnen sich die optisch gefilligere Variante
aussuchen. Auch kann es vorkommen, dass Sie einen geringfiigig hoheren Verschnitt in Kauf nehmen, dafiir
aber mehrmals das gleiche Schnittmuster (Spalte ,,Anzahl Plane®) schneiden konnen. Das griine TT-Symbol
markiert den zuletzt gefundenen Schnittplan.

WoodWorks Vollversion Robert Denk [woodworks.xml]

Datei Bearbeiten Optimierung  Ansicht Sonstiges
O|e|d| @]l KIRCIEEEE IR R =
Yerschnitt | Preis | Zeit | Anzahl Platken | verw, Reststiicke | #nzahl Pléne
T 147000, 12:27:44 95 0 42
Tq s Schnittpléne anzeigen et 0 45
Tq 7 Schnittplane susdrucken et 0 44
E 7 Etiketten drucken ag 0 45
Tql 7 Angebot bearbeiten (M3-Word) o5 0 45
Tql 7 Angebot drucken (M5-Word) g5 0 46
Tp| 7 Uberblick anzeigen o9 0 47
Tg| 7 Oberblick drucken og 0 43
E F.18%: 14550.00 12122147 99 0 43
E F.23% 14550.00 12122138 99 0 46
£ b
00:01:13, Run: 930 {pause) TT: ¥=56.50%, P=14700.00 EH: bop: 3.85%, #:

Uber das Kontextmenii (oder durch Doppelklick) in der Spalte ,,Verschnitt kénnen Sie den entsprechenden
Schnittplan ausdrucken oder anzeigen, auch konnen Sie die Etiketten zum entsprechenden Zuschnitt ausdrucken
oder den Uberblick (=Angebotsdaten) anzeigen/ausdrucken.
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2.6.1.2 Anzeigen der Optimierungsergebnisse

Wihrend die Optimierung liuft (oder angehalten wurde), kdnnen Sie die entsprechenden Schnittpléne durch
Doppelklick oder iiber das Kontext-Menii (rechte Maustaste auf dem jeweiligen TT-Eintrag in der Spalte
,Verschnitt™) am Bildschirm anzeigen.

WoodWorks Vollversion Robert Denk [ww-project.xml]

Datei Bearbeiten Optimierung  Ansicht  Sonstiges

DE &lelo] B «dr|» 8=z

TopTer: [1]1GV: 365%, GF: 60000 Pline: 1, Platten: 4 E: O R: 4 WI: -1
Plan-We: 111, (1-4) 42 2800:2050 V: 3 65%, Preis 150,00 (=600.00) Teile: 14 [E]

Wlzt] mil

&0 1269 2 308 201269 2 308

& 1269 x 308 21260 2 308

—_——

A0 1260 2308 A0 1260 2308

—_—

A 1269 2392 & 1269 2398

&0 1260 x 308 A0 1260 %308 u E

Az 2200x2050 TT-122 wredd, 1S RS, Gesamtkantenlinge: 11741 m
WoodWorks Wollversion Robert Denlk

00:00:26, Run: 34967 (pause] TT: Y= 3.65%, P= 600,00 EH: tap: 3.65%, #:123 56 (2] Tei

Sie konnen sich mit den Pfeiltasten oder iiber das Menii durch den Zuschnitt bewegen. “r»

2.6.1.3 Ausdrucken der Optimierungsergebnisse

Wihrend die Optimierung lauft (oder angehalten wurde), konnen Sie die entsprechenden Schnittplane, Etiketten
oder den Uberblick (=Angebotsdaten) iiber das Kontext-Menii (rechte Maustaste auf dem jeweiligen TT-Eintrag
in der Spalte ,,Verschnitt™) ausdrucken. Wenn Sie die Schnittpldne ausdrucken, sollten Sie im erscheinenden
Druckerdialog ,,Querformat™ einstellen.
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Druckeinrichtung
Drucker
Mame: |.-'1‘-.ut|:|mati$|:h hp deskjet 950c zenes auf HDj Eigenzchalten. .. |
Status: Bereit
Ty HF DeskJet 950C952C 9590
Standort:  \AWRDPIWHPDesklet
K.ommentar:
P apier Orientierung
Grafe: |.-'-‘-.4 j " Haochfarmat
Cuelle: |.-'-‘-.utn:nmati$n::h auzwahlen j (v Q_uerfnrmat
MHetzmerk... | k. | Abbrechen |

2.6.1.4 Etiketten

Sie konnen die Einstellungen fiir den Etikettendruck Ihren Bediirfnissen anpassen. Dazu 6ffnen Sie die Datei
woodworks.cfg, (im WoodWorks-Installationsverzeichnis, machen Sie vorher bitte eine Sicherungskopie der
Datei!) mit einem Text-Editor, zB. notepad. Suchen Sie den Abschnitt <labels>:

<?xml version="1.0" standalone="no" ?>
<WoodWorks>
<Fileinfo type="WoodWorks Config" />
<printer>
<labels>
<l-- Angaben in mm -->
<default name="70x41 - 3-bahnig" printer="" />
<label name="Testlabel2" width="75" height="41" columns="3" rows="8" mleft="5" mtop="5" />
<label name="Testlabel1" width="76" height="41" columns="3" rows="8" mleft="5" mtop="5" />
<label name="70x41 - 3-bahnig" width="70" height="41" columns="3" rows="7" mleft="0" mtop="0" />
<label name="Testlabel4" width="78" height="41" columns="3" rows="8" mleft="5" mtop="5" />
</labels>
</printer>
</graphic>
</WoodWorks>

Im Abschnitt <labels> kénnen Sie mehrere Etikettenabmessungen eintragen, welcher der (eindeutigen) Eintrige
verwendet wird, wird in <default name=...> eingetragen. Die Zuordnung erfolgt iiber den Namen (in obigem
Beispiel rot gekennzeichnet)

Die anderen Felder bedeuten:
width="xx" height="yy":  Breite und Hohe eines Etikettes in mm

columns="c" rows="r": Anordnung der Etiketten auf dem Etikettenblatt (im Beispiel 3-bahnig, 7 Zeilen)
mleft="" mtop="t" : Seitenrdander links und oben in mm
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