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1 Descricao Geral

E relativamente facil posicionar algumas pegas em uma ou duas placas. Com um grande nimero de pegas o
problema da optimizagio do corte torna-se incomportavel de forma manual. E neste ponto que, Wood-Works se
torna uma ferramenta indispensavel. Pense apenas na canseira de posicionar um elevado niumero de pegas em
varias placas, cujas dimensdes podem variar. As sucessivas tentativas ndo sdo a melhor estratégia para este
problema e os resultados podem ndo ser os melhores.

1.1 Selecciao do Idioma

Escolhendo no menu Comum — Idioma pode seleccionar um dos idiomas apresentados.

Idioma §|

deutzch

endlizh

ezpanal
hrvatzki/croatiankroatizch

srpaki

“We are looking for translators!

] | Cancel

2 Corte

2.1 Descricao Geral

Antes de dar inicio a optimizagdo de corte, deve introduzir todos os dados necessarios. Neste documento
designamos as placas de base, a partir das quais as pecas irdo ser cortadas, como placas. Por favor tenha em
consideracdo, que apenas pode utilizar pecas e placas do mesmo tipo para um processo de optimizacdo de corte
(por enquanto!). (por exemplo: ndo sdo permitidas superficies ou cores diferentes para um processo de
optimizagdo, mas sim claro diferentes medidas). Estd no entanto projectado para ser possivel utilizar diferentes
materiais num processo de optimizagao!

2.2.1 Descri¢ao Geral

Pode fornecer diversos tamanhos para as placas base, que irdo ser utilizadas para a optimizagio. E claro, que se
isto ocorrer Wood-Works terd mais possibilidades de encontrar boas solu¢des. Se Wood-Works puder utilizar
placas de diferentes tamanhos num processo de optimizacdo, devera indicd-lo no menu de configuragdo, troca de
placas. Fornega apenas as placas, cujos tamanhos pretende utilizar na optimizacao.
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2.2.2 Introducgao, edicao

Escolhendo esta entrada de menu, poderd introduzir os valores do comprimento, largura, preco, € uma pequena
descrigdo do tipo de placa. O comprimento e largura deverdo ser fornecidos em milimetros. O valor para o prego
¢ para um metro quadrado. Estes valores serdo utilizados para o célculo do corte completo. A descri¢do do

material sera impressa no mapa de corte.

Placas g|
Tipo | Carmnpri.... | Largura | Frego | Sobrante | Quartid... |
D.&glnmerado - Branco - 19 mm 2600 1800 100.00 M
Ok | Carcel | MHowo | Eliminar | Copiar | Editar
Placa [‘5_<|
Tipo Aalormerada - Branco - 19 mm
Camprirmerto |2|3|:||:|
Largura |1 a00
Frego 1100.00
Sobrantes I
Luantidade |
(ielbemcmemnth il
OF. | Cancel

A edigdo, adigdo ou eliminag@o de placas base ¢ feita recorrendo aos respectivos botdes, ao menu de contexto ou
com um duplo clique na entrada respectiva da lista. Clique na caixa de opgdo se a placa for uma sobra ou se

possui apenas um numero limitado de placas dessa dimenséo.
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2.3 Lista de Pecas ==

Listagem de pecas

X]

Componente | Compri... | Largura | (uantidade | Pedido |
|2| lIkarga Principal 1269 398 40 b dnveiz 2 pta
Prateleira 458 234 16 M drveis Xpto

Ok | Cancel | Mova | Elirninar | Copiar | Editar

Part [zl

Componente |IIharga Principal
Pedida |M6veis Hphao
Comprimento |'| 2E9

Largura |393
[uantidade |4|:|

rodar [w

Fita de arlar: [

] | Cancel

A edicdo, adicdo ou eliminacgdo de pecas € feita recorrendo aos respectivos botdes, a0 menu de contexto ou com
um duplo clique na entrada respectiva da lista.

2.3.1 Medidas

Nesta entrada do menu podera introduzir a lista das diversas pecas a cortar. A forma de manusear esta janela ¢
semelhante a anterior. Quando se introduz o valor para o comprimento de uma pec¢a a cortar com veio, devera ter
atencdo a este detalhe. Veja o exemplo seguinte para melhor compreensao:
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Comprimento

Largura

e v

Comprimento Comprimento

— EE====
——— BE=

Largura

il

Como se pode ver, o comprimento de uma pega ndo tem de ser necessariamente a medida maior. Por favor tenha
em conta também o parimetro de configuracdo: rodar (deverda ser "N" para placas com veio). No campo
“Quantidade” devera fornecer ao programa a quantidade de pegas para a optimizagéo.

2.3.2 Fita de Orlar

Coloque um visto em cada um dos lados da pega, se for caso disso, no(s) qual(is) pretende colocar fita de orlar.
O mapa de corte calculard assim o comprimento total de fita de orlar necessario. Veja também o capitulo
“optimizacao”.

2.4 Configuracoes

2.4.1 Descricio Geral

Uma vez que diferentes configuragdes sdo necessarias para diferentes cortes, estas podem ser introduzidas aqui.
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Configuracao @

Optimizagao
Frimeiro corte
Largura da zena

Troca de placaz permitida
Itilizar zobrantes
rodar

Flacas Elite até [% retalhos]

Direccan de corte prefenda

Comprimerito
Largura

Ok

Cancel

—I—I_I?‘E‘

o =]

7Y

171

—
—
|

Configuracdes em Detalhe:

2.4.2 Largura da Serra

De forma a calcular um mapa de corte exacto, € necessario ter em consideragdo a largura da serra utilizada este
valor devera ser arredondado por excesso ao milimetro.

2.4.3 Primeiro Corte

Com o primeiro corte podera eliminar pequenos defeitos nas extremidades da placa. O tamanho da placa sera

reduzido do valor introduzido em cada uma dos lados da placa.
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2.4.4 Troca de Placas Permitida

Como foi descrito no capitulo Placas Base ¢ possivel introduzir placas do mesmo material mas de diferentes
medidas. Em grandes ndo ¢ facil, determinar que placa e de que tamanho é que devera ser utilizada com o
objectivo de obter um melhor resultado. Se activar esta op¢do, WoodWorks podera posicionar as pecas em cada
um dos tamanhos de placas dento de um mapa de corte. E possivel, que tenha de fornecer todos os tamanhos
para um corte, mas WoodWorks tera melhores possibilidades de obter um bom resultado. Se pretende utilizar
placas de um tamanho apenas, desactive esta opcdo. Woodworks tentard encontrar um resultado Optimo
utilizando cada um dos tamanhos de placa disponiveis. Esta podera ser uma vantagem no momento de comprar
as Placas Base.

2.4.5 Utilizar Sobrantes

Se activar esta opgao, todas as placas marcadas como “sobrantes” deverdo ser utilizadas na optimizagao do corte,
mesmo que este facto conduza a uma solucdo pior do que aquela que seria obtida caso ndo fossem utilizadas.

2.4.6 Rotacao de Pecas (valor por defeito)

Este parametro obriga a considerar a textura das pecas ¢ das placas base utilizadas. Se activar esta opg¢ao, as
pecas poderdo rodar 90 graus. Se as pegas tem algum tipo de textura (veio), a rotagdo ndo ¢ habitualmente
permitida, o que obriga a desactivar este pardmetro. Importante: Pecas que podem rodar conduzem em geral a
melhores resultados e solugdes. As pegas rodadas podem ser facilmente identificadas nos mapas de corte
(aparecem a vermelho e com a identificag@o seguida de um !).

2.4.7 Minimizar Custos (em preparacio)
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2.4.8 Veio/Contra-Veio

Activando uma das duas opgoes (horizontal e vertical), as pegas serdo colocadas de forma, a que o maior nimero
de cortes seja feito nessa direccao (direccdo de corte preferida). Isto permite poupar tempo de corte pois ¢é
desnecessario rodar tdo frequentemente a placa base. Em geral este parametro estard activado. No entanto se as
placas base forem muito caras, é preferivel desactivar esta op¢do, uma vez que em geral permite obter melhores
solugdes. Se ambas as direcgdes forem desactivadas, (horizontal/vertical), podera obrigar a um maior numero de
rotagdes da placa. Se ambas as opgdes estiverem activadas, WoodWorks decide qual a direc¢do de corte
principal.

2.4.10 Placas Elite até... [% Retalho]

2.4.10.1 Como uma placa se torna ,,placa Elite?

Durante o calculo para o corte 6ptimo WoodWorks encontra vezes sem conta placas, cujos retalhos (sobras)
ficam abaixo de um determinado valor. Pode definir esse valor com este pardmetro. Placas com uma
percentagem de retalho inferior (= placas Elite) serdo utilizadas para posteriores calculos consultados. Portanto,
com este valor pode determinar, a partir de que limite uma placa se torna uma placa Elite.

2.4.10.2 Seleccao correcta deste valor

Valores absurdos para placas Elite podem afectar negativamente o tempo de calculo. Devera ser
aproximadamente da ordem de grandeza do resultado esperado, portanto uma estimativa por excesso sera
vantajosa. Se encontrar dificuldades em especificar este valor atribua-lhe um valor aleatério (e.g.: 20 to 30%).
Depois deixe a optimizagdo decorrer durante alguns minutos. Se o melhor corte tiver um desvio elevado do valor
que definiu para a placa Elite, ¢ preferivel interromper o processo de optimizagdo e reajustar o valor de acordo
com o melhor valor obtido na lista TopTen. De notar que o valor esperado para o retalho ira cair ainda abaixo do
valor actual. Escolha pois um valor ligeiramente abaixo do estimado.

Uma referéncia a um valor demasiado baixo ¢é, se ap6s algum tempo de optimiza¢do o niimero de placas Elite
mantém-se relativamente baixo (por exemplo: ap6s 10 minutos menos de 10 placas Elite).

Tenha presente que é necessario ter uma certa intuicdo para este valor, uma boa seleccdo deste aumentara
substancialmente a eficiéncia.

2.4.11 Abrir/Guardar como

Este menu permite guardar os dados do corte actual em ficheiro e repo-los a partir de um ficheiro.
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2.5 Iniciar, parar ou continuar a Optimizagio & © .

Enquanto a optimizagdo esta a decorrer, pode visualizar os resultados com um duplo clique na entrada
correspondente da lista TopTen na coluna “Retalhos”. E recomendavel parar a optimizagdo (via menu ou
respectivo botdo) antes de visualizar ou imprimir. Opg¢des mais especificas tais como impressdo de mapas de
corte ou etiquetas podem ser acedidas através do menu de contexto (clique com o botdo direito do rato na coluna
“Retalhos™).

2.5.1 Lista Top-Ten T

A lista Top-Ten ¢ a lista dos dez melhores resultados encontrados durante o processo de optimizagdo. Existirdo
mapas de corte diferentes com o mesmo valor de retalhos, mas com uma disposi¢do diferente das pegas. Pode
pois decidir qual utilizar ou utilizar sempre a melhor do topo da tabela.

WoodWorks Vollversion Anselmo, de Matos Junior [C:\Programas\WoodWorks\rrr.xml] E]E|g|
Ficheiro Editar Optimizacdo  Wistas  Comum
Dl(a| &lo|o| = «lrw| S|S|E] Nl ]
Retalhos | Preco | Tempo | Quantidade (Placas) | Sobrantes utilizados | Quantidade {(Mapas de ...
E 3.65% 500,00 22:08:00 4 1] 1
E 3.65% 600.00 22:07:558 4 i} 1
E 3.65% &00,00 22:08:03 4 1] z
EH.‘IS% 7a0.00 22:08:09 5 i} 2
EH.‘IE\% 750,00 22:08:14 =1 1] 3
EH.‘IS% 7a0.00 22:08:13 5 i} 2
EH.‘M% F50.00 22:08:12 5 i} 4
EH.‘IG% 750,00 Z2:0a11 5 i] 4
EH.‘M% F50.00 22:08:04 5 i} 4
EH.‘IE‘% 750,00 22:08:11 =1 1] 3
00:00:18, Run: 8115 (pause) TT: V= 3.65%, P= A00.00 EH: top: 3.65%, #:136 56 (2] Pecas/z Placa:

Com um duplo clique na entrada correspondente da lista ¢ possivel visualizar o mapa de corte no monitor. Se
utilizar o menu de contexto (botdo direito do rato), pode visualizar o mapa de corte ou imprimir os
mapas/etiquetas/oferta.

2.5.2 Visualizar resultados da optimizacio

Enquanto decorre a optimiza¢do, pode visualizar os resultados com um duplo clique sobre a entrada
correspondente da lista Top-Ten na coluna “Retalhos”. A optimizacdo para e o resultado ¢ mostrado.
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WoodWorks Vollversion Anselmo de Matos Junior [C:\Programas\WoodWorks\rrr.x... E|[E|E|

Ficheiro Editar Optimizacdo ‘istas  Comum

D|d @|olo] & «dr[» 8=z Nt mo

TopTen: [11GV: 3.65%, GP: 80000 Mapa de Corte: 1, Placas: 4 E: 4 E: 0O M: 0
Bapa-Fo: 1AL, (1-+] #x 380,200 W: 3.63%, Prage 150 00 (=400 00 Pagas:14 [E]

A0 1268 3 398 A 1268 % 398 :
A0 1260 x 398 A 1260 x 398 E
u &0 1268 x 398 A 1269 x 398 i
A0 1268 3 398 A 1260 3% 398 :
&0 1260 x 398 &0 1260 x 398 ;

gy 22002050 TT-128 weili, 19mun, Comprimento total da fitade oflar: 11741l m
WoodWotks versao completa Anselimo de Matos Jurdor

00:00:18, Run: 8115 (pause) TT: W= 3.65%, P=600.00 EH: top: 3.65%, #:136

Use o menu (ver /seguinte/anterior/primeiro/ultimo) ou a barra de ferramentas (« 4) ») para navegar pelos
diversos mapas de corte.

2.5.3 Imprimir resultados da optimizacao

Utilizando o menu de contexto (botdo direito do rato na coluna “Retalhos”) pode imprimir os mapas de corte, as
etiquetas ou a oferta. Na impressdo dos mapas de corte, ¢ aconselhavel seleccionar nas propriedades da
impressora Orientacdo Horizontal.

%" Propriedades de Documento HP_DeskJet_840_Rede g|

Ezquema | Papel/qualidade

Orientagao
() Vertical
(%) Horizontal

Ordenagdo das paginas

(%) Da frente para tras

() De rés para a frente

Paginas por falha:

ak H Catcelar ]
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